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1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

Zelezo a technické slitiny Zeleza
Charakteristika a vlastnosti Cistého Zeleza, kiivka ochlazovani, nastin vyroby surového zeleza, rozdéleni
technickych Zelez podle pouziti a podle chemického slozeni.

Zkousky mechanickych vlastnosti kovii

Ptehled mechanickych vlastnosti, statickd zkouska tahem (zkuSebni tyce, diagram smluvnich napéti, mez
pruznosti, mez kluzu, mez pevnosti, taznost, kontrakce, Hooklv zékon), zkouska tlakem, ohybem,
zkouska vrubové houzevnatosti, zkousky tvrdosti.

Zaklady metalografie

Kovové vazba, krystalografickd soustava, krystalovd mfizka, zadkladni buiika, soustava, slozka, faze,
fazové pravidlo, alotropie, slitina, teplotni prodleva, ptekrystalizace, alotropickd modifikace, zakladni
typy rovnovaznych diagrami binarnich slitin, tuhy roztok, druhy tuhych roztoki, binarni eutektikum.

Rovnovazné diagramy metastabilni a stabilni soustav Fe — C

Nacért diagramu metastabilni soustavy a vkresleni diagramu stabilni soustavy, oznaceni teplot a
koncentraci slozek, charakteristika strukturnich soucasti, pouziti téchto diagramt v praxi, aplikace
pakového pravidla.

Transformacni diagram IRA; Zihani

Nacrt diagramu pro nelegovanou ocel eutektoidniho sloZeni, charakteristika produktii rozpadu austenitu,
vliv prvkd na polohu a tvar diagramu; princip zihani, charakteristika druhd zihani bez ptekrystalizace a
S prekrystalizaci.

Transformacni diagram ARA; kaleni

Nacért diagramu pro nelegovanou ocel eutektoidniho slozeni, charakteristika produktli rozpadu austenitu
pfi riznych rychlostech ochlazovéni, teploty Ms, Mf; charakteristika kaleni, kalitelnost, prokalitelnost,
druhy kaleni, druhy popousténi, popoustéci kiehkost, druhd tvrdost, zbytkovy austenit.

Povrchové tvrzeni
Povrchové kaleni, charakteristika chemicko-tepelnych zpracovéani, popis druhi chemicko-tepelného
zpracovani a jejich pouziti

Zaklady tvareni; technologie kovani

Charakteristika tvafeni, zdkony tvarné deformace, vady krystalové mfizky, charakteristika tvareni za tepla
a tvafeni za studena, rekrystalizacni teplota, zmény vlastnosti kovu tvafenim za studena, déje probihajici
pfi ohfevu kovu po tvéfeni za studena, rekrystaliza¢ni diagram; kovaci teplota, popis a pouziti volné¢ho
strojniho kovani a zapustkového kovani, druhy zépustek, postup pii navrhovani vykovku a zapustky.

H50_1/FO1




Maturitni okruhy pro Skolni rok Cislo
2024/2025 formuléfe

Platnost od: 1.9.2024 Schvalil: teditel Skoly H50_1/F01

9) Technologie odlévani
Charakteristika odlévani, surovy odlitek, hruby odlitek, Cisty odlitek, model, jadro, zndmka, formovaci
materidly, formy, vtokova soustava, lici panve, zptisoby formovani, zvlastni zpisoby odlévani, nalitky,
nékteré zasady pro navrhovani odlitkd.

10) Svafritelnost, technologie svaiovani plamenem a elektrickym odporem; lepeni
Svatitelnost, druhy svart, charakteristika tavného svatrovani, lahve, ventily, hadice, hotéky, svafovaci
plyny, druhy plamene; charakteristika odporového svafovani, Joulovo teplo, druhy odporového svarovani;
charakteristika lepeni, lepidla podle zptisobu tuhnuti, zasady pro navrhovani lepenych spoju

11) Technologie svarovani elektrickym obloukem; pajeni
Elektricky oblouk, tepelny vykon, elektrody, druhy svatovaciho proudu, ru¢ni svafovani obalenou
elektrodou, svarovani metodami WIG (TIG), MIG, MAG, svaiovani pod tavidlem, svafovani pod
roztavenou struskou; charakteristika péjeni, tavidla a pajky, zékladni zpisoby péjeni.

12) Koroze; technologie povrchovych tprav
Charakteristika koroze, druhy koroze, podstata chemicka koroze, ptiklady chemické koroze, podstata
elektromechanickd koroze, korozni makroclanek a mirkoclanek, ptiklady elektrochemické koroze;
stimulatory, inhibitory, mechanické a chemické upravy povrchu, kovové povlaky, nekovové konversni
vrstvy, smaltovani, organické povlaky.

13) Zaklady triskového obrabéni
Rezna &ast nastroje a jeji geometrie, fezné uhly, tfiska, naristek na bfitu, utvarece tfisek, fezny pohyb a
jeho slozky, fezna sila, fezny vykon, teplo a teplota vznikajici pti fezdni, fezné kapaliny, nastrojové a fezné
materidly, brusiva, trvanlivost bfitu, obrobitelnost, charakteristika a obsah vyrobniho postupu pro
obrabéni, druhy vyrobnich postupt podle typu vyroby.

14) Technologie déleni materialu, technologie hoblovani a obrazZeni
Tepelné a tiiskové déleni materidlu — principy pouzZité prosttedky; charakteristika hoblovani, hoblovaci
noze, hoblovky, charakteristika obrdZzeni, obraZeci noze, obrazecky.

15) Technologie soustruZeni
Charakteristika soustruZeni, soustruznické noze, soustruhy, parametry feznych podminek, zakladni prace
na hrotovém soustruhu, hlavni ¢as pro podélné a pfi¢né soustruZeni.

16) Technologie tfiskového obrabéni otvori
Charakteristika vrtani, vyhrubovani, vystruZovani, zahlubovani, vyvrtavani, nastroje pro uvedena
obrabéni, geometrie Sroubovitého vrtaku, parametry feznych podminek, hlavni ¢as pro vrtani.

17) Technologie frézovani
Charakteristika frézovani, sousledné a nesousledné frézovani, druhy fréz a jejich pouziti, druhy frézek a
jejich pouziti, ptiklady frézovanych ploch, frézovani Sroubovitych drazek, délici pfistroje.

18) Technologie protahovani; technologie tfiskového protla¢ovani
Charakteristika protahovani, popis protahovaciho nastroje, stanoveni poc¢tu fezacich zubt, tvar a funkce
kalibrovacich a hladicich zubi, dé€lice tfisek, stanoveni velikosti protahovaci sily, pevnostni kontrola
protahovaciho nastroje; princip protlacovani, odliSnost konstrukce protahovacich a protlacovacich
nastrojl, protahovaci a protlacovaci stroje.
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19) Technologie dokonc¢ovacich operaci obrabéni
Charakteristika brouseni, brusiva, pojiva, vlastnosti brousiciho néstroje, tvary brousicich kotoucu,
zékladni zpusoby brouseni, brousici stroje, charakteristika, nastroje a postup — honovani, lapovani,
superfiniSovani.

20) Technologie vyroby ¢elniho ozubeni
Tvarové frézovani, odvalovaci frézovani, odvalovaci obrazeni, protahovani, Sevingovani, tvarové délici
brouseni, odvalovaci brouseni, lapovani, zab&havani.

21) Elektroerozivni a elektrochemické obrabéni
Podstata a charakteristika elektroerozivniho obrabéni, polarita elektrod, vybijeci obvody, druhy a popis
metod elektroerozivnich obrabéni; podstat a charakteristika elektrochemického obrabéni, druhy a popis
metod elektrochemického obrabéni.

22) Piipravky
Ucel ptipravki, rozdéleni ptipravki, zdkladni plochy obrobku, princip jednozna¢ného ustaveni, opérné a
ustavovaci prvky, prvky pro vedeni néstroje, télesa pripravki, zplisoby upinani obrobkd.

23) Technologie stiihani, technologie ohybani
Charakteristika sttihani, druhy stfihadel, vyuziti materidlu, stfiznd sila, stfizna vile, vyuziti materidlu,
stftizného nastroje; charakteristika ohybéni, velikosti ohybaci sily, polomér ohybu, rozvinutd délka,
odpruzeni, zakladni ¢asti ohybaciho nastroje.

24) Technologie tazeni plechu; technologie protlac¢ovani
Princip taZeni, funkce pfidrzovace, pozadavky na materidl, zdkladni zplsoby taZeni, tvar a velikost
vychoziho polotovaru, postup ur€ovani poctu tahi, taznd sila, pfidrZzovaci sila, zdsady navrhovani vytazka,
zakladni ¢asti tazného nastroje; podstata protlatovani za studena, druhy protlacovani a ptiklady protlackd,
material pro protlacovani, vychozi polotovary — tvary, velikost a uprava povrch.

25) Plasty; technologie zpracovani plasti
Charakteristika plastd, piehled plasti, teplotni oblasti zpracovani amorfnich a ¢aste¢né krystalickych
polymerti, lisovani a pretlacovani reaktoplastl, vstiikovani termoplastli, vytlaovani trubek a folii,
tvarovani, zpracovani v kapalném stavu, zpracovani v tuhém stavu.
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